VERPACKUNG TITEL

Die Flowpack X-D ermdglicht eine sichere und zuverldssige Dichtverpackung von pharmazeutischen Produkten wie Petrischalen

Petrischalen dicht verpackt

Das ,,D“ macht
den Unterschied

Der Verpackungsspezialist Hugo Beck baut neben den klassi-
schen Schrumpf- und Beutelverpackungsmaschinen auch
Maschinen zum Dichtverpacken. Der Einsatz der Flowpack-
Maschinen mit dem Kurzel ,D“ im Namen gewahrleistet, dass
pharmazeutische Produkte mit hochster Dichtigkeit verpackt
werden und sicher beim Kunden ankommen, wie das Beispiel
Petrischalen zeigt.
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m Standort Dettingen an der Erms entwi-
ckeln, fertigen und produzieren insgesamt
110 Mitarbeiter seit 60 Jahren horizontale Ver-
packungsmaschinen. Vor vier Jahren wurden
Flowpack-Maschinen in die Hugo-Beck-Familie
aufgenommen. Nach Neuausrichtung der Fir-
menstrategie mit dem Schwerpunkt ,Pharma,
Food und Kosmetik“ bedient der Maschinen-
bauer vom Kleinkunden bis zum GrolRkonzern
die Kunden unter anderem mit Ldsungen zum
Dichtverpacken. Jiingst wurden zwei Projekte
unterschiedlicher Auspragung erfolgreich ab-
gewickelt — was allerdings bei beiden im Mit-
telpunkt stand, war die geforderte Dichtigkeit.
Hugo Beck konnte in diesen Projekten die An-
wender durch das umfangreiche Programm
und die Anpassungen an unterschiedlichste
Kundenwiinsche tuberzeugen.

— Petrischalen im Zwiebellook

Der schwabische Maschinenhersteller hat
mittlerweile zwei grol3e Linien zum Verpacken
von Petrischalen an namhafte Konzerne gelie-
fert. Eine dritte Linie befindet sich aktuell im
Bau. Hugo Beck sieht groRes Potenzial in die-
sem Segment, da die hygienischen Anforde-
rungen an GroBkiichen, Krankenhduser oder



Die Querverschweifiung der Petrischalenpakete ermdglicht
eine dichte Verpackung

Arztpraxen stets hoher werden. Insbesondere
in Schwellenlandern wachsen der Bedarf an
industriell hergestellten Lebensmitteln und
die Hygieneanforderungen, beispielsweise in
Krankenhausern, sodass die Zahl der bendtig-
ten Petrischalen in den kommenden Jahren
weiter stark steigen wird.

— Modulares System

Aus diesem Grund hat Hugo Beck ein modula-
res System entwickelt, mit dem Petrischalen
automatisiert und in unterschiedlichen Gro-
Ben und Gebindevarianten verpackt werden
kénnen. Die Anforderung an die Verpackung
besteht in einer 100-prozentigen Dichtigkeit.
Die Petrischalen werden beispielsweise zu
zehn Stiick gestapelt dreifach verpackt —sozu-
sagen im Zwiebellook. So hat der Endverbrau-
cher die Moglichkeit, die Anforderungen im
Reinraumbereich einzuhalten, indem die Pro-
dukte beim Eintritt in Raume der nachsthohe-
ren Reinheitsklasse ein weiteres Mal ausge-
packt werden. Denn: Was im Reinraum drei-
fach verpackt wird, kann umgekehrt wieder
mehrfach entpackt werden und bietet somit
hochste Reinheit fiir den Benutzer. Die Petri-
schalen werden stehend aus der vorgeschalte-

aufgelegt werden

ten Beflillungsanlage Ubernommen und im
Anschluss an eine Pufferstrecke mit einem
Handlingsystem um 90° geschwenkt und
gleichzeitig in ein Fingerkettensystem (iberge-
ben. Hier werden die Produktstapel ,ge-
klemmt" transportiert, sodass ein Umkippen
ausgeschlossen ist. Ein Schwingforderer ver-

Was im Reinraum dreifach verpackt wird,
kann umgekehrt wieder mehrfach
entpackt werden und bietet somit hochste
Reinheit fiir den Benutzer.

einzelt Trockenmittelbeutel, die auf die Stapel
aufgelegt werden. Im Verpackungsprozess
wird die Folie bedruckt und es werden eine
Aufreihilfe und ein Aufhangeloch im Bereich
der Querschweiung eingebracht. Die Dicht-
verpackung kann mittels Aluverbund- oder
durchsichtigen Mehrschichtfolien erfolgen.

— Einsatz in Reinrdumen

Zu diesem Zeitpunkt ist das Produkt erst ein-
mal verpackt. Im weiteren Prozess sind zwei
zusatzliche Maschinen installiert, die die vor-
verpackten Stapel ibernehmen und nachei-

Trockenmittel- oder Sauerstoffabsorberbeutel konnen ebenfalls automatisch

nander zwei weitere Male verpacken. Hier
wird auch ein Etikett aufgebracht, das im Ste-
rilisationsprozess die Farbe wechselt, sodass
ein Nachweis erbracht werden kann, ob dieser
stattgefunden hat.

Neben der aufgezeigten Gebindeform kénnen
die Petrischalen auch einzeln, zu anderen
Stlickzahlen im Stapel oder beispielsweise in
zwei Stapeln hintereinander verpackt werden.
Auch im Bereich der Reinraumtechnik hat der
Maschinenbauer Erfahrung mit Lamiar-Flow
und kann entsprechende Gerate tber der Ma-
schine anbringen. Weitere Features sind auto-
matische Folienwechselautomaten und Ver-
packen unter modifizierter Atmosphare
(MAP). Trockenmittel- oder Sauerstoffabsor-
berbeutel kénnen ebenfalls von Rolle abge-
langt und automatisch aufgelegt werden.
Auch flr eine optimale Reinigung ist gesorgt:
Die Maschinen konnen in Edelstahl unter-
schiedlicher Ausflihrung geordert werden und
Schutzverkleidungen sind beispielsweise aus
Sicherheitsglas.

—_Anschluss an iibergeordnete Systeme

Optional verfligen die Maschinen tber diverse
Anbindungen an kundenseitig tibergeordnete
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Systeme. Hierbei werden nicht nur Zustands-
meldungen Ubermittelt. Wie tief die Kommu-
nikation zwischen den Systemen ist, entschei-
det der Anwender. Chargenprotokolle konnen
genauso weitergegeben werden wie auch Zu-
standsmeldungen, beispielsweise in welchem
Modus die Maschine steht und zu welchem
Zeitpunkt welches Produkt gefahren und ver-
packt wurde. Somit kann Uber das Scada-Sys-
tem und die abgelegten Daten jedes Produkt
protokolliert werden und der Anwender kann
nachweisen, welches Produkt wann von wel-
chem Bediener und unter welchen Maschi-
nenbedingungen verpackt wurde.

— Keine Anderung ohne Login

Um den Nachweis vollstandig erbringen zu
koénnen, besteht die Moglichkeit, dass sich die
Bediener mit einer Chip-Karte an der Maschi-
ne anmelden missen. Neben unterschiedli-
chen Bedienerebenen und erlaubten Aktionen
kann gewahrleistet werden, dass nur autori-
sierte Mitarbeiter an der Maschine Modifika-
tionen und Einstellungsarbeiten vornehmen.
Dies ist daher so wichtig, da beispielsweise
Anderungen an Schweiltemperaturen zu un-
dichten Paketen fiihren kénnten.
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Uber ein Schieberegister weil die Maschine
stets, welches Produkt sich wo im Prozess be-
findet. Dies kann noch starker prazisiert wer-
den, indem man beispielsweise RFID-Leser, Fo-
tozellen oder Kameras einsetzt, die neben der
schlichten Anwesenheit des Produktes auch
dessen richtige Lage verifizieren oder bestati-
gen, dass sich die richtigen Produkte in der
Maschine befinden.

— Reproduzierbare Ergebnisse
Die verbaute Siemens-Steuerung Uberwacht
stets, ob alle Sensoren in Betrieb sind und ihre
Arbeit entsprechend der Spezifikation verrich-
ten. Ziel ist es, die Maschinen einschalten zu
kénnen und moglichst bereits beim ersten
Produkt eine verkaufsfahige Verpackung zu er-
zeugen. Mittels der oben genannten Mecha-
nismen gewahrleisten die Maschinen von
Hugo Beck dies und sorgen fiir reproduzierba-
re Ergebnisse und eine immer konstante Dich-
tigkeit der Verpackungen —was in der Pharma-
branche unverzichtbar ist.

www.prozesstechnik-online.de

Suchwort: php0415hugobeck

Die Petrischalen werden stehend
aus der vorgeschalteten Befiil-
lungsanlage iibernommen. Die
Stapel werden fixiert transpor-
tiert, sodass ein Umkippen aus-
geschlossen ist.

Kurz &
biindig
Die Highlights der Flowpack

Nach der Neuausrichtung der Firmenstra-

tegie mit dem Schwerpunkt ,Pharma,

Food und Kosmetik“ bedient der Maschi-

nenbauer seine Kunden mit Flowpack-Ma-

schinen. Die Vorteile im Einzelnen:

® Inline-Ubernahme oder Stand-alone-
Losung

¢ Mitlaufende QuerschweiRung fiir
kontinuierlichen Arbeitsablauf und
lange Schweil3zeiten fiir hochste
Dichtigkeit, optional mit Ultraschall-
schweilung

® Friktionsanleger zum Spenden eines
Leaflets

® Modelle Flowpack X-D mit oben oder
unten liegender Langsschweillung

® Die maximale Leistung betrdgt rund
300 Takte/Minute

® Fir Pharma, Kosmetik und Food
geeignet




