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LE POINT SUR EMBALLAGES SECONDAIRES

Hugo Beck flexibilise
le fardelage pour co-packers

Pour automatiser

la mise sous film de lots
promotionnels de diverses
configurations, Hugo Beck
a développé une solution
automatisée adaptée

aux besoins des co-packers.

Surdemande
d’un co-packeur internatio-
nal, ITugo Beck, le construc-
teur allemand spécialiste
des machines flowpack et de
conditionnement sous film
rétractable, a développé une
solution d’automatisation
de la mise sous film de lots
promotionnels. L’ambition
de cette installation est de
pouvoir sadapter adifférents

regroupements ou empile-
ments de produits.

Pour ce faire, Hugo Beck a
imaginé une ligne pilotable
depuis un seul écran compre-
nant deux robots pick-and-
place en parallele suivis d’un
tunnel de rétraction. D’autres
robots se chargent de déposer
les produits surlaligne tandis
qu'un systeme de vision véri-
fie que les boites de biscuits
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_ de mise sous
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[ pilote

en simultané

les robots et

la fardeleuse.
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sont correctement alignées.
Lorsque cestle cas, lesrobots
prélevent les boites et les
regroupentdanslaconfigura-
tion souhaitée, pré-program-
mée sur 'THM (Interface
Homme-Machine). Une fois
les boites regroupées, elles
passent automatiquement
dans la fardeleuse.

UN PROCESSUS

RATIONALISE

« Ce processus de consti-
tution de lots promotionnels
variables exigeail aupa-
ravant une main-d’ceuvre
importante. Avec cette solu-
tion, nous n’avons pas perdu
en flexibilité car les systemes
de controle des machines
permettent aux robots et aux
machines de mise sous film
de s’adapter automatique-
ment aux nouveaux produits
via le programme enregistré.
C'est le gage d’un processus
de production rationalisé
et d’'un niveau de qualité
optimisé grdce a Uabsence
d’erreurs », argumente

Timo Kollmann, directeur
commercial d’Hugo Beck. O
Karine Ermenier
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